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VORWORT

Sehr geehrter ESTROMAT - Kunde,

wir begllickwinschen Sie zum Kauf der Estrich — Misch - und Férderanlage
ESTROMAT 260 E oder ECO.

Diese Maschinen wurden von unseren Konstrukteuren und Anwendungstechnikern
nach den neuesten Erkenntnissen konstruiert und gebaut, um lhnen die Aufbereitung
und Forderung von trockenem bis steifplastischem Misch- bzw. Fordergut zu
erleichtern.

Der ESTROMAT 260 zeichnet sich besonders durch seine robuste, baustellenge-
rechte Kompaktausfihrung sowie seine Funktionstichtigkeit aus. Die Wirtschaftlichkeit
und der geringe Verschleily kommen jedoch erst dann richtig zur Geltung, wenn Sie
diese Misch- und Forderanlagen vorschriftsmafig pflegen und bedienen.

In Threm eigenen Interesse bitten wir Sie daher, diese Bedienungsanleitung sorgfaltig
durchzulesen. Vor allem das Bedienungspersonal muss sich grundlich mit allen
Funktionen und der Handhabung des ESTROMAT 260 vertraut machen, um
Fehlbedienungen und dadurch Schaden zu vermeiden.

Sollten trotz sorgfaltiger Wartung und Bedienung des ESTROMAT 260 Stérungen
auftreten, kommt die servicefreundliche Bauweise des ESTROMAT 260 zum Tragen,
wodurch die Stillstandzeiten und Servicekosten gering gehalten werden.

In diesem Fall wenden Sie sich bitte an Ihren ESTROMAT - Fachhandler oder direkt
an uns. Auf Wunsch teilen wir lhnen gern lhre nachstliegende Service-Station mit.

Die Garantiekarte, die lhnen beim Kauf ausgehandigt wurde, senden Sie bitte
ausgefullt, bis spatestens eine Woche nach der Lieferung, an unser Werk zurtck, um
in den Genuss der vollen Garantie zu kommen.

Um Sie vor Verlust der Garantie bei Schaden durch minderwertige oder

fehlerhafte Ersatzteile zu bewahren, achten Sie bitte darauf, dass fir den

ESTROMAT 260 nur Original — UELZENER - Ersatz- und  Verschlei3teile
verwendet werden.

Bei allen Arbeiten am bzw. mit dem ESTROMAT 260, sind die "Sicherheitsregein
flir Mortelforderer- und Mortelspritzmaschinen™ der Bau-Berufsgenossenschaft
unbedingt einzuhalten.

Viel Erfolg mit Ihrem neuen ESTROMAT 260 wuinscht |hnen Ihr ESTROMAT -
Hersteller

UELZENER MASCHINEN GMBH
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1. STAMMDATENBLATT

Zur Erleichterung erforderlicher Ersatzteilbestellungen tragen Sie bitte
nachstehend die Daten lhres neuen ESTROMAT ein:

ESTROMAT - Typ: 260.00.

Maschinennummer:

Fahrgestellnummer:

Antriebsmotor*: O 5,5kW O 7,5kW

Motornummer:

* Bitte ankreuzen

Die mitgelieferte Ersatzteilliste enthalt alle erforderlichen Ersatz — und Verschleif3teile
sowie Zubehor Ihres erworbenen Maschinentyps.

Um Missverstandnisse und Falschlieferungen zu vermeiden, geben Sie bitte
folgendes bei Ihren Bestellungen an:

a.) Maschinentyp

b.) Benennung des Artikels mit Bestellnummer

c.) benotigte Stiickzahl
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2. FUNKTIONSBESCHREIBUNG

Der ESTROMAT 260 ist eine Misch- und Forderanlage fur steifplastische bis trockene
Gemenge und Foérderguter wie z. 3. erdfeuchten Estrich, Feinbeton, Sand und ahnliche
Produkte.

Die Maschine besteht aus einem dickwandigen Druckkessel mit eingebautem diesel- oder
elektrogetriebenen Zwangsmischer. Sie ist auf einer fur den Strallenverkehr zugelassenen
Drehstab-Federachse montiert.

Zum Betrieb des ESTROMAT 260 ist ein beizustellender Kompressor erforderlich, dessen
Luftleistung von der zu Uberbrickenden Forderweite, dem Querschnitt des
Forderschlauches und dem Fordergut abhangig ist. In der Regel reicht jedoch ein 2,5 m?
bis 3 m® Kompressor aus, der mittels einer 3/4"-Druckluftleitung mit dem Lufteingang des
ESTROMAT 260 verbunden wird.

Zur bequemen manuellen Beschickung des Druckkessels wird ein mit Sackaufreil3er
ausgestatteter Trichter Uber den geoffneten Einfulldom geklappt. Alternativ kann der
ESTROMAT 260 mit einem elektrohydraulischen Beschicker ausgeristet werden, wodurch
die Leistung bis zu 30 % gesteigert werden kann.

Nach Beendigung der Kesselbeschickung wird der Deckel geschlossen, mit dem
Schnellverschluld verriegelt und durch Schlielen des Entliftungshahnes gesichert.

Durch Offnen des Haupthahnes wird (iber die Oberluftleitung Druckluft auf das Férdergut
gegeben und dieses aus dem Kessel gedrickt. Gleichzeitig wird Uber eine zweite Leitung
die Forderluft am Kesselabgang in den dichten Materialstrom gepresst, wodurch sich in der
anschliefienden Forderleitung Luftpolster bilden, die das Férdergut in Pfropfenform durch
den Forderschlauch zum Verarbeitungsort transportieren.

Speziell geformte und angeordnete Mischflligel aus verschleilarmem Hartgul® sorgen fur
eine weitgehend kontinuierliche und stol3freie Entleerung des Druck- bzw. Mischkessels in
kirzester Zeit, wodurch sowohl extreme Forderweiten- und -héhen als auch eine grolle
Forderleistung erzielt werden kdnnen.

Die bewahrte 3-Hahn-Luftsteuerung erlaubt nach einer einmaligen, den jeweiligen
Baustellenverhaltnissen angepassten Grundeinstellung der Oberluft (Druckluftanteil im
Kessel) und der Unterluft (Treibluft direkt in den Mortelstrom) die Forderung nur Gber den
Haupthahn zu steuern.

Als Forderleitungen stehen flexible, aber knick- und abriebfeste Mortelférderschlauche mit
Schnellkupplungen in den Nennweiten 50 mm, 65 mm (Serienmafig), 80 mm und 100 mm
zur Verfligung.

Am Leitungsende tritt das Fordergut aus dem leicht transportablen Auffangbock stof3frei
aus, da die komprimierte Forderluft in dem Auffanggerat entweicht. Der Auffangbock ist mit
einem austauschbaren Prallgummitopf ausgerlstet und gehért zum serienmaliigen
Lieferumfang des ESTROMAT 260.
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3. TECHNISCHE DATEN

Artikelnummer: 260.00.001 260.00.001.01 260.00.010
Fordermenge* m3/h 3-35 3-35 3-35
Forderweite bis zu* m 120m 120m 120m
Kesselvolumen Liter 260 260 260
Nutzvolumen Liter 220 220 220
GroRtkorn mm 16 16 16
Motortyp / Leistung Drehstrom 5,5 KW 5,5 kKW 7,5 KW
Erford. Kompressorleistung | m3*min 3-4 3-4 3-4
Gewicht ohne Zubehor kg 650 600 750
Lange ca. mm 2600 2900 2600
Breite ca. mm 1240 1050 1240
Hohe ca. mm 1300 1300 1300
Einwurfhohe mm 980 980 980

* abhangig von Foérdergut, Schlauchquerschnitt und Beschickungszeit

SerienmaBiger Lieferumfang

Mischkessel m. verschleiRarmem Mischwerk Ja Ja Ja
und dreifach abgedichteter Mischwelle

Verschlei3platten im Mischkessel Ja Ja Ja
Schnellverschludeckel mit Entliftung Ja Ja Ja
Luftarmatur Ja Ja Ja
Auswechselbarer Beschleuniger Ja Ja Ja
Auffangbock Ja Ja Ja
Strassenfahrbar mit PKW oder LKW Ja Nein Ja
Drehstabfederachse, luftbereift ( 80km/h) Ja Nein Ja
Auflauf — und Feststellbremse Auf Wunsch Nein Auf Wunsch
Fahrzeugbeleuchtung Ja Nein Ja

4. ZUR BEACHTUNG

Der Estromat 260 ist mit den gesetzlich vorgeschriebenen Sicherheitseinrichtungen fur
Druckbehalter ausgestattet und fur den Stralenverkehr vom TUV abgenommen.

Drehstabfederachse und luftbereifte Rader gestatten, die Maschine als Arbeitsmaschine
fur PKW oder LKW mit einer Hochstgeschwindigkeit von 80 km/h zu ziehen. Es ist ein
eigenes Kennzeichen erforderlich.

FUr die abgegebenen Forderleistungen kann keine Garantie Ubernommen werden, da
die Mischungen in der Praxis stark voneinander abweichen konnen. Unsere
Konstrukteure und Anwendungstechniker arbeiten im Interesse unserer Kunden standig
an der Modernisierung und Weiterentwicklung unserer Produkte, deshalb mussen wir
uns Anderungen der Ausstattung, Technik und des Lieferumfanges vorbehalten. Aus
Angaben und Abbildungen dieser Druckschrift kénnen deshalb keine Anspriche
abgeleitet werden.
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5. BEDIENUNGSANLEITUNG

5.1. Aufstellen der Maschine

Bei der Aufstellung der Maschine ist insbesondere bei dem ESTROMAT 260 D darauf
zu achten, dass die Maschine waagerecht steht. Danach wird - sofern vorhanden - die
Handbremse angezogen bzw. werden die Rader mit Bremsklotzen gesichert.

Nachdem der lhrerseits beigestellte Kompressor mittels einem 3/4"-Druck-schlauch an
den Drucklufteingang des ESTROMAT 260 angeschlossen ist, sollten samtliche
Schmiernippel ausreichend mit Fett abgeschmiert werden.

Zum Antrieb wird die Maschine mittels eines Netzkabels 5 x 2,5 mit Stecker und
Kupplung 516/6h an eine 25 A trage abgesicherte und gemaR VDE-Vorschriften mit Fl-
Schalter ausgestattete Drehstromquelle angeschlossen. Danach wird die Drehrichtung
des Mischwerks festgestellt und - falls erforderlich - korrigiert (bei Blick auf die
Motorllifterhaube: rechtsdrehend).

5.2. Verlegung der Forderschlauche

Verbindungsschlauch  zwischen Unterlufthahn und Beschleuniger ankuppeln.
Forderschlauch an Kesselabgang ankuppeln und auf dem klrzesten Weg zum
Verarbeitungsort verlegen. (Je kurzer der Schlauch, desto weniger Stdrungen).
Auffangbock am Schlauchende ankuppeln.

Achtung !

Der Forderschlauch soll von der Maschine weg unbedingt zuerst min. 1 m nach
oben verlegt werden (z. B. liber einen Gerustbock), damit die Pfropfenbildung
gewabhrleistet ist.

Es ist beim Ankuppeln der Schlauche darauf zu achten, dass die Kupplungsteile und -
dichtungen sauber und dicht sind, da sonst an Kupplungen Stopfer entstehen kdnnen.
Bei senkrechter Verlegung des Foérderschlauches muss dieser mit Schlauchhaken
gesichert werden.

5.3. Beschickung des Kessels
Nachdem sowohl der Kompressor als auch der ESTROMAT 260 in Betrieb genommen
wurden, werden die Ober- und Unterlufthahne sowie der Haupthahn an der Luftarmatur
der Estrichmaschine geschlossen.

Achtung !

Um bei moglichst kurzer Mischzeit eine homogene Mischung zu erhalten, muss
das Mischwerk des Estrichkessels wahrend der Beschickung laufen.

Der Beschickungsvorgang beginnt mit dem Offnen des Entliiftungshahns am Deckel
der Maschine. Danach kann der Exzenterverschlu® gedffnet, der Domdeckel
aufgeklappt und der Einfulltrichter Uber den Einfllldom geschwenkt werden.
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Um die Zusammenstellung einer normgerechten Estrichmischung zu erleichtern, ist das
Kesselvolumen des ESTROMAT 260 auf die handelsublichen Zementgebinde
ausgelegt. Das heil’t: Mit einem Sack Zement, ca. 40 Schaufeln Estrichsand
(Mischverhaltnis 1:4) und ca. 20 Liter Wasser (Wasserzementwert 0,45 - 0,5) wird eine
normgerechte Estrichmischung mit den besten Fordereigenschaften erzielt. Dabei ist
der Beflillungsgrad des Kessels ca. 4/5 des Volumens, wodurch der Mischerantrieb
entlastet und ein homogenes Mischergebnis erzielt wird.

Der Mischvorgang ist bei der Verwendung von guten Estrichsanden mit geringem
Feinanteil im Allgemeinen unmittelbar nach der Hinzugabe des Iletzten
Komponentenanteils beendet. Als Estrichsand sollte moglichst ein scharfgewaschener
Sand mit 0 - 8 mm Kdrnung (moglichst Siebline A nach DIN 1045) verwendet werden,
bei dem der Feinsandanteil 0 - 0,25 mm zwischen 5 und max. 10 Gewichtsprozent liegt.
Mischerschaufelabstand beachten! (Siehe Pkt. 8.8)

Nach den Erkenntnissen aus der Praxis erfolgt die Beschickung des Estrich-

kessels in folgender Reihenfolge:

a.) ca. 50 % der Zuschlagstoffe bzw. Sand (bis die Mischerwelle bedeckt
ist = ca. 20 Schaufeln)

b.) 100 % Bindemittel bzw. Zement (zwei 25 kg Sacke)

c.) ca. 75 % des Wasseranteils (ca. 15 Liter Wasser, welches aus einem
Wasserfall entnommen wird und mit einem Additiv bzw. chemischen
Zusatzmittel angemischt wurde, um die Eigenschaften des Estrichs zu
verbessern).

d.) Die restlichen ca. 50 % Sand (bis kurz unter dem Kesseldomkragen
= ca. 20 Schaufeln)

e.) Je nach Anfangsfeuchte des Sandes werden jetzt noch 3-5 Liter Wasser
zugegeben, bis die gewunschte Konsistenz erreicht ist.

Achtung!

Niemals zuerst Wasser in den Kessel geben, da es sonst am Kesselabgang zu
Verstopfungen kommt.

Insbesondere wenn der verwendete Estrichsand einen zu hohen Feinsandanteil hat,
wird nach der Beschickung noch eine Mischzeit von 1 - 2 Minuten empfohlen.

5.4. Forderung

Die besten Fordereigenschaften hat eine homogene Estrichmischung in erdfeuchter
(steifplastischer) Konsistenz. Zu plastische oder auch trockene Mischungen flihren zu
unregelmaligem Materialflud, Entmischungen und stoRBweise Materialaustritt am
Auffangbock

Achtung !

Wahrend des Betriebes muss das Sieb im Kessel immer geschlossen sein! Nicht
bei laufender Maschine in den Kessel greifen (z. B. um von Hand eine
Konsistenzprobe zu entnehmen). Es besteht dabei die Gefahr der Abquetschung
von Hand und Arm!
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Nachdem man sich durch Sichtprobe Uberzeugt hat, dass das Fordergut homogen
durchgemischt ist, wird der Einfllltrichter weggeschwenkt, der Deckel zugeklappt und
der Exzenterverschlu® sowie der Entluftungshahn geschlossen. Hierbei ist darauf zu
achten, dass die Deckeldichtung und die Dichtkante des Einwurfdoms sauber sind,
damit der Deckel leicht und dicht verriegelt werden kann.

Haupthahn vollstandig 6ffnen und Unterluft zur Halfte 6ffnen. Sofort danach den
Oberlufthahn soweit offnen, bis der Kesseldruck 5-6 bar erreicht ist. Fallt der
Kesseldruck wahrend der Kesselentleerung unter 2 bar, muss der Unterlufthahn
geschlossen werden, bis der erforderliche Kesseldruck erreicht ist.

Es ist darauf zu achten, dass die Lufthahne nur langsam gedéffnet werden. Zu schnelles
Einstromen der Kesselluft kann zur Blockierung des Mischwerkes fuhren.

Als Grundregel gilt: Je geringer die Unterluft, desto hoher ist der Kesseldruck. Fallt der
Kesseldruck nach ca. 1,5 bis 2,5 Minuten (abhangig von der Lange des
Forderschlauches) unter 2 bar, ist die Kesselentleerung beendet. Sofort Haupthahn
schliel3en, da sonst das in der Forderleitung verbliebene Material entmischt wird.

Achtung !
Wegen der Entmischungsgefahr die Forderleitung niemals vollstandig leerblasen.

Nach Beendigung des Fordervorganges Entliftungshahn o6ffnen und auf den
Kesseldruck achten. Ist der Kesseldruck auf O bar gefallen, kann der Deckel entriegelt
und geoffnet werden, um die nachste Charge aufzugeben.

Von nun an wird der ESTROMAT 260 nur noch mit dem Haupthahn gesteuert. Wenn
die Forderleitung verlangert oder anders verlegt wird, muss die Ober - und Unterluft
- wie zuvor beschrieben - neu eingestellt werden.

5.5. Arbeitspausen/Reinigung

Bei Arbeitspausen ist grundsatzlich die Abbindezeit des Fordergutes zu
berucksichtigen. Auf alle Falle darf eine Arbeitspause erst nach Beendigung einer
Chargenférderung eingelegt werden.

Zur Energieersparnis und Verringerung der Umweltbelastigung wird empfohlen, den
Motor wahrend der Arbeitspause abzustellen. Bei kurzen Arbeitsunterbrechungen
(innerhalb der Abbindezeit des Foérdergutes) ist keine Reinigung der Schlauche bzw.
Maschine erforderlich. Bei langeren Arbeitspausen bzw. Arbeitsende muss eine
grundliche Reinigung der Schlauche und des Kessels vorgenommen werden.

5.6. Reinigung und Wartung bei Arbeitsende

Nachdem die letzte Charge leergefahren wurde, Druckmanometer beobachten, bis
dieses 0 bar anzeigt. Danach Deckel des Kessels offnen. Nachdem die Forderleitung
am Abgangsstutzen abgekoppelt wurde, muss insbesondere der Kessel und der Deckel
sorgfaltig ausgespritzt werden, wobei das Schmutzwasser aus dem Kessel durch den
Abgangsstutzen auslauft.
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Da die Gefahr besteht, dass sich sowohl in dem Abgangsstutzen als auch in dem
Zufuhrungsschlauch fur die Unterluft Mortelreste festsetzen, ist hier eine besonders
grundliche Reinigung vorzunehmen,

Nach Beendigung der Kesselreinigung wird eine Schwammkugel in den Férderschlauch
gedruckt und der Schlauch wieder an den Abgangsstutzen gekuppelt. Der Kessel wird
nun zur Halfte mit Wasser gefullt. Das Wasser wird durch die Schlauchleitung geférdert,
wobei die Schwammkugel die Mortelreste aus dem Schlauch druckt.

Achtung !

Bei allen Arbeiten mit laufendem Motor sowie beim Reinigen des ESTROMAT 260
ist das Schutzsieb im Kesseldom geschlossen zu halten.

Erst nachdem das Wasser aus dem Auslaufbock austritt und die Maschine abgestellt
wurde, wird der Auslaufbock vom Forderschlauch abgekuppelt. Danach wird der
Forderschlauch am Kesselabgang abgekuppelt, damit das Reinigungswasser aus Kessel
und Schlauch auslauft.

Achtung !

Nach der Reinigung Mischerlager gut abschmieren, bis das Fett im Kessel aus den
Lagerdichtungen austritt.

Wir empfehlen, den ESTROMAT 260 vor Arbeitsbeginn und nach der Reinigung mit
einem geeigneten Betonléser einzusprihen. Diese Malknahme erhalt den Wert und das
gute Aussehen lhres ESTROMAT 260.

Achtung !
Bei allen Arbeiten am bzw. mit dem ESTROMAT 260 sind die "Sicherheitsregeln fir

Mortelforderer - und Mortelspritzmaschinen™ der Bau-Berufsgenossenschaft
unbedingt einzuhalten.

6. STORUNGEN UND DEREN BEHEBUNG

6.1. Forderung setzt nicht ein

Haufigste Ursache ist eine Verstopfung der Unterluftzufiihrung am Beschleunigerstutzen.
Storung beseitigen, indem der Beschleunigerstutzen und der Zufihrungsschlauch fur die
Unterluft gedffnet und griindlich gereinigt werden.

Es kann sich auch eine Verstopfung im Bereich des Kesselausgangs gebildet haben.
Grund hierfur ist zum Beispiel eine Mischung mit zu groben Zuschlagstoffen, die sich im
Kesselabgang verkeilt haben oder der Mortel ist zu plastisch, durch Verwendung von zu
stark luftporenbildenden Zusatzmitteln, die eine gleichmalige Forderung erschweren.

Im ersten Fall muss die Verstopfung entfernt werden, indem man den Forder -
schlauch abkuppelt und die verkeilten Steine von Hand oder mit einem
Eisenstab herausholt. Ist der Mortel zu stark luftporenhaltig, empfiehit
es sich, den Kessel ohne Schlauche leerzublasen und eine neue, ggf. mit weniger
oder einem besseren Zusatzmittel aufbereitete Mischung anzusetzen.
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Achtung !

Vor dem Abkuppeln des Forderschlauches bzw. des Unterluftschlauches oder der
Offnung des Deckels, Drucklosigkeit im Kessel und in den Schliuchen
feststellen. Beim Abkuppeln der Schlauche Schutzbrille tragen und Gesicht
abwenden.

Augenverletzungsgefahr!

Bei Eingriffen in den Kessel durch den Einwurfdorn oder durch den Abgangs-
stutzen, Maschine unbedingt abschalten.

6.2. Entmischungen oder zu lange Forderzeit

Die Hauptursache hierfur ist, dass vergessen wurde, den Fodrderschlauch am
Kesselausgang senkrecht nach oben zu verlegen. Dies ist besonders dann, erforderlich,
wenn von der Maschine aus der Forderschlauch Uber weite Strecken horizontal verlegt
werden muld oder gar in einen Keller geférdert werden soll.

Eine weitere Ursache dieser Entmischung ist, dass die Unterluft im Verhaltnis zur
Oberluft (Kesseldruck) zu stark eingestellt ist. Dies erfordert eine neue Grundeinstellung
des Ober- und Unterlufthahnes.

6.3. Forderung setzt aus

Verstopfer im Forderschlauch treten meist dann auf, wenn die Zuschlag Stoffe im
Verhaltnis zum Schlauchquerschnitt zu grob sind.

In diesem Fall empfiehlt es sich, die Mischung mit weniger groben Zusatz Stoffen neu
anzusetzen oder einen grof3eren Schlauchquerschnitt zu wahlen, Hierbei ist jedoch
auch der Abgangsstutzen und der Auslaufbock dem grélieren Schlauchquerschnitt
anzupassen.

Treten Schlauchverstopfungen haufig an Kupplungen auf, missen die Kupplungs-
dichtungen ausgetauscht werden, da sie nicht mehr dicht sind.

Insbesondere bei alteren und duUnnwandigen Forderschlauchen kann es zu
Abknickungen kommen, wobei die entstandene Querschnittverengung im Schlauch
einen Stopfer verursachen kann.

Es ist deshalb empfehlenswert, den Fd&rderschlauch mit groRRzigigen Radien zu
verlegen und bei senkrechtem Verlauf gut mit Schlauchgurten zu befestigen.
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7. FUNKTIONSPRUFUNG UND WARTUNG

Damit der ESTROMAT 260 immer einsatzbereit ist und bleibt, missen Kontrollen in
regelmalligen Zeitabstanden auf Funktion, Sauberkeit und Leichtgangigkeit
durchgefuhrt werden.

Da die Mischerlager durch den standigen Mischvorgang beansprucht werden,
mussen diese, wahrend des Betriebes mindestens 3x am Tag, mit einer Fettpresse
abgeschmiert werden. Mindestens 1x taglich werden alle anderen Schmiernippel
abgeschmiert.

Entliftungshahn im Deckel auf Durchgangigkeit prufen durch mehrmaliges
Offnen wahrend des Betriebes.

Sicherheitsventil an der Luftarmatur mindestens einmal pro Tag durch Aufdrehen
bei Betrieb prufen.

Beschleunigerstutzen und Unterluftschlauch taglich auf Sauberkeit uUberprufen
und ggf. reinigen.

Ruckschlagventil mindestens einmal wochentlich Uberprifen und reinigen.

Mischerschaufel-Abstand zur Kesselwandung ist serienmaRig auf 12 mm eingestellt
(gemessen am Kesselboden). Vor Beginn einer neuen Baustelle Uberprufen
(bis ca. 10 mm Koérnung max. 15 mm Abstand; bei groRerer Koérnung
bis 16 mm ca. 20 mm Abstand). Sind die Mischerschaufeln zu stark abgenutzt,
mussen sie unbedingt ausgetauscht werden.

8. ZUR BESONDEREN BEACHTUNG

8.1. Schlauchstopfer lassen sich meist durch Schutteln des Schlauches oder
durch Schlagen auf die Stopferstelle (dort wo der Foérderschlauch spurbar
weicher wird) beseitigen. Lasst sich der Schlauchstopfer auf diese Art
nicht beseitigen, muss der Druck im Schlauch und Kessel uber den Entluftungs-
hahn abgelassen werden. (Siehe: Stérungen und deren Behebung).

Achtung!

Uberzeugen Sie sich unbedingt davon, dass Kessel sowie Schlauch drucklos
sind, bevor Sie eine Kupplung 6ffnen.

8.2. Es ist moglich, dass sich im Forderschlauch ein Doppelstopfer bilden kann.
Dies bedeutet, dass zwar im Kessel und eventuell im Anfang des Fdrderschlauchs
kein Druck, jedoch zwischen zwei Stopfern ein Druck von bis zu 5 bar vorherrscht
(in diesem Bereich ist der Schlauch spurbar harter als im drucklosen Bereich).
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Wenn in diesem Schlauchabschnitt eine Schlauchkupplung ist und gedffnet wird,
bestent Verletzungsgefahr! Unter Vorkehrungen aller Sicherheitsmallnahmen
(Schutzbrille tragen, Gesicht abwenden usw.) muss man diesen Stopfer durch
Abspllung mit einem entsprechend langen Wasserschlauch, der in den
Forderschlauch eingefihrt wird, |6sen. Erst nach Druckentspannung darf die
Schlauchkupplung gedffnet werden.

8.3. Bei allen Arbeiten mit der Maschine sind die "Sicherheitsregeln fur Mortelforder-
und Mortelspritzmaschinen" der Bau-Berufsgenossenschaft unbedingt einzuhalten.

8.4. Verwenden Sie, nur Original — PUTZKNECHT - Hochdruck-Schlauche mit werks-
eingebundenen Schnellkupplungen.

8.5. Der ESTROMAT 260 ist mit den gesetzlich vorgeschriebenen Sicherheits-
einrichtungen fur Druckbehalter ausgestattet.

6. Der Kessel ist nach der Druckbehalterverordnung einer Bau- und Druckprifung
unterzogen worden. Vor der ersten Inbetriebnahme der Maschine ist eine
Benachrichtigung der zustandigen Uberwachungsorganisation erforderlich.

Nach der zurzeit gultigen Druckbehalterverordnung muss der Kessel alle 2 Jahre

einer inneren Prifung und alle 5 Jahre einer Druckpriifung durch einen
Sachverstandigen unterzogen werden.

9. STRARENTRANSPORT

Fir den StraRenverkehr. ist der ESTROMAT 260 vom TUV abgenommen. Dreh-
stabfederachse und luftbereifte Rader gestatten, die Maschine als Anhanger fur PKW
oder LKW mit einer Hochstgeschwindigkeit von 80 km/h zu ziehen.

Beim Transport im Offentlichen StraBenverkehr muss bei Tag und Nacht der
Ruckleuchtentrager mit Blink- und Bremslichtern und einem eigenen Kennzeichen
montiert sein.

Der ESTROMAT 260 E ECO ist NICHT fur den offentlichen StralRenverkehr geeignet.

Diese Maschine hat eine einfache, ungefederte Starrachse, die nur bis 20 Km/h
zugelassen ist, und besitzt auch keine Rickleuchten.

Stand: 23.09.2004 / fu
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Notizen
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UELZENER

MASCHINEN GmbH

fiir den Hochbau

Verputzmaschinen mit Mischer
Mischpumpen fir Fertigmortel
Mértelpumpen

Estrich -Misch- und -Férderanlagen
Flielestrichpumpen

Betonforderer

Forderanlagen fir Fertigmortel

fiir den Bergbau

Hinterflll-Mischpumpen
Schaummortel-Mischpumpen
Schneckenpumpen fir Bergbaumortel
Durchlaufmischer fir Bergbaum®ortel
Mischanlagen fur Verfullmortel
Rohrschneckenférderer

fiir den Tunnel-und Tiefbau

Anker-Verprelpumpen
Injektions- und Verfillanlagen
Tubbing-Hinterflll-Anlagen
Pneumatische Betonforderer
Betonnal¥spritzmaschinen

fir den Feuerfestbereich

Mischpumpen fiir Tundish-Spritzmassen

Misch- und Férderanlagen fir Vibrationsmassen
Kolbenpumpen fur Feuerfestmassen
Durchlaufmischer fiir Feuerfestmassen
Trockengutmischer fir Feuerfestmassen

fiir Industrie, Umwelt und Entsorgung

Dickstoff-Pumpen

Vermortelungsanlagen fir Abfallstoffe
Kalkmilch-Mischanlagen
Schlamm-Kalk-Behandlungsanlagen
Mértel-Beschichtungsanlagen
Mehrkomponenten-Misch-und-Forderanlagen

Das UELZENER Maschinen-Programm The UELZENER Machine Programme

for Building Construction

- Plaster- and rendering machines with mixer

- Mixing pumps for ready-mixed mortars

- Mortar pumps

- Mixing and conveying systems for floor screed
- Self-levelling screed pumps

- Concrete conveyors

- Conveying systems for pre-mixed dry materials
for Mining

- Back-filling mixing pumps

- Foam-cement mixing pumps

Worm-type pumps for mining mortar
Continuous mixers for mining mortar

- Mixing units for filling mortar

- Pipe-type worm conveyors for mining mortar
for Tunnelling and Civil Engineering

- Anchor filling pumps

Injection and filling units

Conrete tiles - back-filling units

- Pneumatic concrete conveyors

- Wet shotcrete machines

for Refractories

- Mixing pumps for tundish spraying masses

- Mixing and conveying systems for vibration materials
- Piston pumps for refractories

- Continuous mixers for refractories

- Dry material mixers for refractories

for Industry, Environment and Waste Disposal
- Pumps for thick matter

Mortar systems for waste disposal

Lime slurry mixing systems

Sludge-lime processing units

- Mortar coating units

Mixing and conveying units for multiple components

UELZENER MASCHINEN GmbH
Wiesenstrasse 18
D-65843 Sulzbach am Taunus
Germany

Tel. +49-(0)6196-584-0
Fax +49-(0)6196-71273

e-mail: umsvertrieb@aol.com
Internet: www.uelzener-ums.de




